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Para obter o maximo de rendimento e durabilidade da sua maquina, leia
atentamente todas as instru¢des de uso.

CERTIFICADO DE GARANTIA

Data da Compra:

Cliente:

CPF:

No. Nota Fiscal:

Equipamento: Stampcor Modelo:

1- A empresa Rimaq assegura ao cliente acima identificado uma garantia de um
ano sobre os servigos técnicos prestados nos equipamentos acima descritos,
contada a partir da data de compra.

2 — Essa garantia cobre somente os defeitos de funcionamento das pecas e
componentes dos equipamentos descritos nas condigdes NORMAIS de uso — de
acordo com as instru¢des dadas nos manuais de operacdo que acompanham os
mesmos, ¢ que sdo fornecidos pelos fabricantes

3- Essa garantia ficara automaticamente cancelada se os equipamentos vierem a
sofrer reparos por pessoas ndo autorizadas, receber maus tratos ou sofrer danos
decorrentes de acidentes, quedas, variagdes de tensdo elétrica e sobrecarga acima
do especificado, ou qualquer ocorréncia imprevisivel, decorrentes de ma
utilizacdo dos equipamentos por parte do usuario.

Para maior clareza, firmo o presente.

P

Rimaq Comércio e Representacdes Ltda.



Parabéns, vocé acaba de adquirir um equipamento com a qualidade
Rimaq. Na certeza de seu sucesso ¢ bons lucros, damos as instrugdes
necessarias, assim como dicas e sugestdes para o melhor aproveitamento
e rendimento de seu equipamento.
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Conhecga sua Stampcor

1. Controle de temperatura e
tempo digital;

2. Fusivel 20 amperes;

3. Botao liga/desliga;

4. Alavanca de pressao;

5. Regulador de pressao;

6. Placa superisor de aquecimento
revestida de Teflon;

7. Placa inferior.



Sobre: Maquina de Estampar Stampcor

A Maquina de Estampar Stampcor ¢ destinada para transferéncia
térmica de estampas prontas serigraficas, litograficas, sublimaticas e
estampas personalizadas confeccionadas através de computador e
impressas em papel transfer, alem de bordados e strass termo-colantes.

Com sua Maquina de Estampar da Rimaq, vocé podera estampar os
mais diversos tecidos, além de ceramicas e chinelos modelo havaiana.

A prensa térmica é composta de duas chapas de aluminio, sendo que a
placa inferior permanece modvel, ou seja, ndo € fixa, e a placa superior

desce para aplicar pressdo e calor a superficie a ser estampada.

O calor provem de resisténcias elétricas localizadas na placa superior ¢ a
pressdo € aplicada manualmente.

Apresentamos a seguir uma série de informagdes que irdo ajudar no
desenvolvimento de seu negocio e facilitar o seu trabalho.

Sao informes comerciais e técnicos que recomendamos ler atentamente
e guardar para suas consultas.

E mais um trabalho da Equipe Rimagq, sempre preocupada com vocé.
Esperamos que goste.

RIMAQ



Caracteristicas Técnicas

MODELO E | POTENCIA | CONSUMO | AMPERERES | AREA DE
VOLTAGEM IMPRESSAO
V) (KW) (KW/h) (A) (mm)
Stampcor 1400 1.4 13 250x350

Start 110V
Stampcor 1.4
Start 220V 1400 , 7 250x350

Antes de Instalar sua Stampcor

1.

Antes de Ligar sua Stampcor, assegure-se de que a voltagem da rede
elétrica local coincide com a voltagem de seu equipamento.

Verifique se a instalagdo elétrica possui aterramento adequado, de
modo ndo provocar acidente “choque elétrico”. Lembre-se que a falta
de aterramento invalidarda imediatamente a garantia de seu
equipamento.

Nao utilize adaptadores, nem corte o pino terra do cabo de energia de
seu equipamento, pois isso eliminard a conexdo de aterramento e
invalidara imediatamente a garantia de seu equipamento. Nenhuma
mudanga na tomada elétrica é permitida.

Para sua seguranca, ndo molhe sua Stampcor, nem mergulhe em
outros liquidos.

Desligue sua Stampcor, na chave liga/desliga, nunca pelo cabo de
forga.



10.

11.

12.

Evite o toque do cabo de alimentagdo de energia com a superficie
quente durante o trabalho. Deixe a sua Stampcor esfriar (+/- 30
minutos) antes de armazenar ou levar embora.

Desconecte sempre a da tomada elétrica quando ndo estiver usando.
Nao opere a sua Stampcor com um cabo danificado, se cair ou
estiver danificada. Ndo desmonte seu equipamento a remontagem
incorreta pode causar o risco de choque elétrico; leve-a a nossa Loja
para a examinarmos e possivel reparo.

Para evitar uma sobrecarga do circuito, ndo opere um outro
dispositivo com elevada voltagem no mesmo circuito, nem utilize
benjamins.

Se um cabo de extensdo for necessario, certifique-se que seja de 10
ampéres para os dispositivos 220/240V e de 20 ampéres para
110/127V. O cabo avariado e com menos amperagem pode
superaquecer e provocar um curto circuito.

Cuidado para ndo se queimar tocando nas pecas quentes:placa de
aluminio.

Se o cabo da fonte for danificado, devera ser substituido pelo
fabricante, seu agente de servico ou pessoa qualificada, a fim evitar
danos ou perigo.

Instalagao Elétrica

Siga atentamente as instru¢cdes a seguir. O ndo cumprimento das
instrugdes implica na perda da garantia. E ideal a contratacio de um
profissional qualificado e de sua confianga, para evitar uma instalagido
incorreta.

A Rimaq ndo se responsabiliza por danos causados por ma instalagdo
elétrica, bem como falhas de alimentacdo causadas pela sua companhia
de energia.

IMPORTANTE: Verifique a Voltagem do seu equipamento na etiqueta
prateada,localizada acima do relogio digital e junto ao cabo de forga.



Ligagéo 110V

- Ligue o fio terra a um terra eficiente para
garantir sua seguranga em caso de um choque
elétrico provocado por um eventual curto-circuito.
- Nunca ligue o fio terra ao neutro da rede elétrica,
ao fio do para-raio, em tubulagdes de gés,
hidraulicas, elétricas, partes metalicas de janelas
ou outras estruturas de sua residéncia.

(C
I

) ]

| |
" Ate 50 metros usar fio 4 mm? !
Ate 100 metros usar fio 6 mm?

Quadro de luz (Entrada de energia)
OBS.: Verificar ordem de fase e neutro.
Verificar capacidade do disjuntor geral

Disjuntor
30 amp.

- Ligue sua STAMPCOR em uma tomada monofasica ( 2 polos
mais terra) e de 20A do tipo que permita uma total inser¢éo
dos pinos do plug, de modo que ndo apresente folgas

e tampouco que suas partes vivas estejam acessiveis ao toque.
- Certifique-se que esta tomada esteja ligada a um disjuntor
termomagnético de protecdo dimensionado de acordo com a
carga a ser consumida e instalada proéximo a maquina.

Neutro

Fase

Terra

Terra
—

Neutro Fase

- Néo Ligue sua STAMPCOR em extensoes elétricas ou pinos
T (benjamins) pois isto podera ocasionar sobrecarga na
instalagdo elétrica e possiveis danos e até queima da
instalagcdo e da maquina.

- Nao dobre e nem comprima o cabo de forga.

- Nao ligue sua STAMPCOR se o cabo de forga, o plug ou a
tomada estiverem danificados.

- Nao lave ou derrame agua sobre a maquina ou cabo de
forga, pois trata-se de uma aparelho elétrico.

Em caso de duvidas quanto a ligacdo
elétrica de sua STAMPCOR consulte um
eletricista qualificado de sua confianga ou
consulte também a norma NBR 5410-ABNT
Associagdo Brasileira de Normas Técnicas.

E de total responsabilidade do consumidor a nio ligaggo do fio terra.




Ligagéo 22

- Ligue o fio terra a um terra eficiente para
garantir sua seguranga em caso de um choque
elétrico provocado por um eventual curto-circuito.
- Nunca ligue o fio terra ao neutro da rede elétrica,
ao fio do para-raio, em tubulagdes de gés,
hidraulicas, elétricas, partes metalicas de janelas
ou outras estruturas de sua residéncia.

(C
I

) ]

| |
" Ate 50 metros usar fio 3 mm? !
Ate 100 metros usar fio 4 mm?

Quadro de luz (Entrada de energia)
OBS.: Verificar ordem de fase e neutro.
Verificar capacidade do disjuntor geral olle®

2 Disjuntor
15 amp.

- Ligue sua STAMPCOR em uma tomada monofasica ( 2 polos
mais terra) e de 20A do tipo que permita uma total inser¢éo 7 7
dos pinos do plug, de modo que ndo apresente folgas |
e tampouco que suas partes vivas estejam acessiveis ao toque.
- Certifique-se que esta tomada esteja ligada a um disjuntor
termomagnético de protecdo dimensionado de acordo com a
carga a ser consumida e instalada préximo a maquina.

Fase

Terra

Neutro

Terra
—

Neutro Fase

- Néo Ligue sua STAMPCOR em extensdes elétricas ou pinos
T (benjamins) pois isto podera ocasionar sobrecarga na
instalagdo elétrica e possiveis danos e até queima da
instalagdo e da maquina.

- Nao dobre e nem comprima o cabo de forca.

- Nio ligue sua STAMPCOR se o cabo de forga, o plug ou a
tomada estiverem danificados.

- Nao lave ou derrame agua sobre a maquina ou cabo de
forga, pois trata-se de uma aparelho elétrico.

Em caso de duvidas quanto a ligacdo
elétrica de sua STAMPCOR consulte um
eletricista qualificado de sua confianga ou
consulte também a norma NBR 5410-ABNT
Associagdo Brasileira de Normas Técnicas.

E de total responsabilidade do consumidor a n&o ligagéo do fio terra.
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Controlador de Temperatura e Tempo

Controlador de Temperatura, Tempo e Alarme - Microcontrolado - TTS707N

ONO,

LS

i 0, B e

@ ©)

1 - Display, indica normalmente a temperatura. Quando em programacao
indica p mnemonico do pardmetro ou valor a ser programado.

2 - Tecla de Programacao. Utilizada para acessar ou avangar a programagao
dos parametros.

3 - Tecla de decremento. Quando em programagao ¢ utilizada para
decrementar o valor do pardmetro em ajuste.

4 - Tecla de incremento. Quando em programacao ¢ utilizada para
incrementar o valor do pardmetro em ajuste.

5 - Led S1. Indica o estado de saida de controle S1.

6 - Led S2. Indica o estado de saida de controle S2.

©®

1° toque na tecla P uma vez e quando aparecer ajustar a temperatura
com as teclas de incremento e decremento. Para confirmar aperte a tecla P duas
vezes;

2° toque na tecla P duas vezes e quando aparecer ajustar o tempo com
as teclas de incremento e decremento. Para confirmar aperte a tecla P uma vez.

Obs.: Em alguns casos o modelo do controlador digital pode variar a aparéncia,

porem seu manuseio ¢ 0 mesmo que o citado acima, com a unica diferenca que
onde se 1€ “PGM” vocé ira ler somente “P”

11



Limpeza e Manutengao Preventiva

Com a maquina desligada utilize apenas flanela imida em 4gua ou
detergente neutro, nao utilizar objetos pontiagudos, que podem
estragar o teflon da placa superior. A cada seis meses aplicar WD-40
nos parafusos e molas da maquina.

Caso alguma estampa venha a grudar na placa retirar com pano seco
com a méquina ligada. ATENCAO: Faca essa operacio com uma
luva de protegao térmica

12



Regulagem de Presséao

Regulador de Pressdo (Manipulo)

Para regular a pressdo do seu equipamento ¢ necessario que a placa
superior da maquina esteja aberta.

Vire o manipulo de acordo com a pressdo solicitada pela instru¢ao do
transfer (fraca, média ou forte).

Para aumentar a pressdo vire em direcdo ao simbolo “+”(sentido
horario), para diminuir vire em direcdo ao simbolo “—“(sentido anti
horario).

E necessario que haja uma resisténcia ao travar a maquina, salvo os
casos de ceramica, que se deve aplicar pouco, quase nenhuma pressao,
para evitar que a mesma quebre.

13



Ligando seu Equipamento

1. Apos efetuar a correta instalagdo elétrica, verifique a voltagem da
tomada a ser utilizada.

2. Aperte o botdo liga/e desliga.

3. O painel digital ird acender e marcar a temperatura atual. Vocé devera
aguardar que a maquina aquega até¢ 200°C (A temperatura pode
oscilar entre 195°C 4 205°C)

4. O tempo vai configurado de fabrica para 10 segundos, caso haja
necessidade de altera-lo, verifique no manual na pagina 10.

Trabalhando com sua Stampcor

Basicamente a funcionalidade de seu equipamento € transferir imagens
impressas em um papel especifico para um produto. Como isso ocorre:
Através de Pressao e Alta Temperatura por um determinado tempo.

O processo pouco difere em relagdo a diferentes produtos, o que altera é
a quantidade de pressao, temperatura, e tempo que cada produto ou

estampa demanda.

Passo a Passo Para Estampar:

1) Confira as instrugdes da estampa ou do papel transfer e determine
o tipo de produto a ser estampado

2) Configure o Tempo

3) Confira a Temperatura, se necessario faga ajustes.

4) Posicione corretamente o produto em cima do feltro, no caso de
tecidos estique bem.

5) Verifique a pressdo. Vocé deve travar a alavanca de pressdo
sentindo uma resisténcia por parte da maquina.

6) Pré Aquega a peca. Cinco segundos.

14



7) Passe a Estampa proximo a placa superior, sem encostar na placa,
apenas para retirar a umidade do papel.
8) Posicione a estampa sobe o produto (a imagem deve estar virada
para a pega)
9) Centralize corretamente.
10) Abaixe a alavanca de pressdo até travar.
11) Aguarde o aviso sonoro.
12) Levante a alavanca de pressdo.
13) Retire a estampa de acordo com a instrucdo (quente,frio,morno)
14) Pronto, sua pega esta estampa e pronta para ser vendida.

Hoje ¢ possivel confeccionar estampas para todos os tipos de tecidos e
cores. Estampas em: auto relevo (puff), Glitter, aspecto emborrachado,
Strass, pedras metalizadas, flock, litograficas (tecidos claros e escuros),
sublimaticas (tecidos claros em poliéster,ceramica e chinelo) , ¢ melhor
exclusivas ; isso quer dizer que o cliente tem a possibilidade de criar,e
imprimir em seu proprio computador suas estampas, podendo ser
fotos,logotipos ¢ etc.

As estampas normalmente vém com instru¢des do fabricante,
explicando detalhadamente o tempo, pressdo, temperatura ¢ o tecido
adequado para cada modelo. Isso também acontece com o papel transfer
utilizado para confeccionar suas proprias estampas. No caso do papel
transfer além de explicagdes onde e como podem ser utilizados, também
hd uma explicacdo referente a compatibilidade de impressora, isso
porque existem papéis transfer especificos para diferentes tipos de
impressora, tais como jato de tinta, laser, tinta sublimatica,copiadoras e
etc, e se o papel é especifico para tecidos claros e escuros.

Siga atentamente as instru¢des do fabricante das estampas e/ou do papel
transfer.

15



Dica: Aguarde no minimo 24horas antes de lavar uma peca estampada,
isso ira aumentar a durabilidade da peca

As possibilidades de personalizar pecas com sua maquina de estampar
vao além das que informaremos aqui, isso porque sempre nos
deparamos com novas técnicas e possibilidades, seja em testes que
realizamos ou mesmo idéias de clientes que ja trabalham com o
equipamento. D€ asas a sua imagina¢do ¢ vocé com certeza ira lucrar
muito.

Informacoes Técnicas de Aplicacdo

Estampa Tempo (s) Temperatura (°C) | Pressdo | Retirar a Estampa
Com Puff (relevo) 5-7 200 Forte Quente
Sem Puff (relevo) 8-12 200 Média Quente

Sublimadtica 25-30 200 Média Quente
Digital 8-12 190 Média Quente
Litografica 8-12 190 Média Frio

Obs: E importante que se realize testes antes de iniciar a produgo.
Informagdes mais precisas podem ser encontradas junto aos
fornecedores de estampa e papel transfer, haja vista que as informagdes
citadas acima, sdo gerais.

A maquina acompanha uma folha de Teflon (folha marrom) esté folha &
muito importante para um efeito de qualidade na pega estampada, ela
pode ser utilizada junto a pega estampada, para evitar brilho na peca e
também ajuda a fixar mais a estampa , normalmente ¢ mais utilizada ao
estampar tecidos.

16



Como utilizar o Teflon:

Estique o tecido a ser estampado, coloque a estampa voltada para a
peca, coloque a folha de teflon em cima da estampa e baixe a alavanca
de pressio. E uma pelicula de prote¢do. Ela podera ser utilizada
inimeras vezes e deve ser limpa apenas com pano seco.

Ao estampar frente e verso de uma pecga utilize-a como protecgdo,
exemplo: Coloque a folha de teflon acima do feltro, depois a pega a ser
estampada e a estampa. Isso evitard que a estampa do verso grude no
feltro.

Sublimacéo

E o processo em que o solido se transforma em gés ou vapor sem passar
pelo estado liquido. Na area da estamparia este processo ¢ mais
conhecido pela estampagem de tecidos em poliéster, canecas, pratos,
chinelos e outros materiais que possuam capacidade de aderir ao
poliéster.

A caracteristica mais marcante na sublimacdo ¢ o fato que as pegas
produzidas através deste processo sdo muito resistentes a lavagem,
arranhdes e temperaturas extremas como quente ¢  frio.

O funcionamento do processo de sublimagdo, assim como o processo do
transfer, utiliza-se de impressora, no caso uma impressora adaptada para
tinta sublimatica (bulk ink) ¢ depois de impressa a imagem, usa-se uma
maquina de estampar/prensa térmica para transferir através de pressao e
calor a imagem para o material desejado, que pode ser: tecidos sintéticos
(poliéster), porcelanas* cerdmica*, chinelos*, aluminio* (* necessita de
aplicagdo de resina para sublimagdo a base de poliéster), roupas
esportivas, canecas, pratos, relégios, mouse pad, quebra-cabeca e muitos
outros.

Caso vocé necessite indicamos empresas especializadas na venda de
impressoras e bulk-ink.

DICA: Sempre que for trabalhar com sublimagéo utilize papel Kraft ,
para evitar que a tinta manche o feltro e por conseqiiéncia suje as pecas
a serem estampadas futuramente.
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Sublimagao em Ceramica

A ceramica utilizada para estamparia necessariamente deve ser branca,100%
plana e sem imperfei¢des, além de receber uma aplicacdo de resina a base de
poliéster, propria para essa funcdo. Também existe no mercado ceramicas ja
prontas para essa finalidade. A Rimaq dispde de resina e ceramica para essa
finalidade; consulte nossos vendedores.

O processo se assemelha a outros que envolvem sublimagdo, vocé podera
utilizar estampas ja prontas ou crid-las em seu computador ¢ imprimir em
uma impressora com adaptacao para tinta sublimatica.

Ao estampar ceramicas, utilize quase nenhuma pressdo para evitar que a
mesma trinque. O tempo de estampagem da cerdmica ¢ de dois minutos € o
papel transfer deve ser retirado imediatamente ap6s estampar, ainda quente,
muito cuidado para nido se queimar, ¢ recomendado o uso de luvas de
protecdo térmica.

Uma técnica bem interessante para se trabalhar com ceramica ¢ a confecgdo
de mosaicos. Vocé pode imprimir uma imagem em uma folha de papel
transfer sublimatico e recorta-la proporcionalmente ao tamanho das
ceramicas a serem utilizadas.

Se vocé tiver conhecimentos de programas de edigdo de imagem como
PHOTOSHOP, COREL DRAW, PICASA 3, vocé podera trabalhar com
imagens maiores e por conseqiiéncia fazer mosaicos maiores.

18



Personalize seu mosaico: Depois de estampar as cerdmicas e formar o
mosaico leve a uma loja especializada em molduras. Ao adicionar uma
moldura em seu mosaico, vocé fara com que ele fique ainda mais valorizado.

Dica: O mercado de personalizacdo em cerdmica esta em franca expansio
conheca também as maquinas de estampar pratos, pingentes e canecas da
Rimagq, e agregue mais um diferencial ao seu negdcio.

Dicas e Macetes

- Trabalhe sempre com produtos de qualidade, inclusive tintas e papéis
isso conferira maior durabilidade a peca estampada.

- Respeite as instrugdes de tempo e pressao das estampas. Pouca pressio
faz com as estampas desgrudem da pega, muita pressdo causa danos a
seu equipamento

- Sempre que houver mudanca de enderego, email e telefone
comuniquem-nos imediatamente, pois procedendo assim, vocé
continuara recebendo informagdes importantes enviadas pela Rimagq.

- Ao estampar chinelos e ceramica utilize uma fita crepe para prender a
estampa,assim ela ndo se deslocara.

- Sempre pré aqueca a estampa, passe a estampa  proximo a placa
superior, sem encostar na placa, apenas para retirar a umidade do

papel.

- Ao trabalhar com tecidos pré aquega o produto para que este fique

bem esticado antes de receber a estampa.

- Para centralizar a estampa na camiseta calcule quatro dedos abaixo do
colarinho. Para camisetas estilo babylook usar cinco dedos.

- Posicione a maquina em uma mesa plana. A maquina deve ficar na
altura do quadril da pessoa que ira opera-la, diminuindo assim o
esforgo a fechar a alavanca de pressao.

- Para evitar queimaduras, vocé€ pode posicionar a peca a ser estampada
no feltro e empurra-lo para a maquina evitando o contato com a placa
superior.

- Utilize o Teflon para dar um melhor acabamento a peca a ser
estampada e para evitar brilho indesejado a pegas escuras.
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Lista de possiveis solugdes para problemas

Pressdo demais pode causar danos estruturais, Invalidando a garantia da maquina.

PROBLEMA
A maquina nao liga

CAUSA

Disjuntor desarmado

SOLUCAO

Armar os disjuntores

A maquina ndo liga.

Falta de energia na tomada

Testar outro produto
na tomada ou testar a
maquina em outra
tomada.

A maquina nao liga.

Fusivel queimado

Trocar fusivel
(20 amperes)

A maquina esquenta
demais

Sensor de temperatura
danificado ou solto

Trocar ou colocar
corretamente

A maquina esquenta
menos do que o
necessario.

Instalagdo elétrica incorreta

Verificar no manual a
maneira correta de
instalacdo elétrica

Falha em um ponto
Especifico da pega
estampada

Feltro ndo esta uniforme

Substituir o feltro

Mensagem de Erro no
painel digital “Err”

Painel Digital Danificado

Substituir o Painel
Digital

Painel Digital ndo
marca o tempo

Sensor fora do lugar

Entrar contato com
assisténcia Tecnica

Maiquina ndo trava

Pressao além do necessario

Diminuir a Pressao

Maquina ndo trava

Posicionamento da
maquina incorreto

Posicionar a Maquina
em uma mesa plana na
altura do quadril

Para esclarecer qualquer duvida, consulte-nos. Afinal a Rimaq sempre esteve
ao seu lado, torcendo por vocé. Pode contar com a gente.

Tel.: (11) 3030-1300
rimaq@rimaq.com.br

N

RIMAQ
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Rua Antonio Raposo, 172 - Lapa - Sao Paulo/SP
Tel.: 11%3030-1300
www.rimaq.com.br

blog: www.rimaq30.com.br
www.facebook.com/rimaq30
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